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(54) PROCEDE POUR NETTOYER DES ELECTRODES DANS UN DISPOSIT1F DE MESURE. 



(57) ^invention se rapporte a un precede pour nettoyer 
des electrodes, notamment dans des equipements de me- 
sure. Les electrodes, lorsqu'elles portent un revetement, 
sont soumises a une impulsion electrique de nettoyage 
ayant une forme d'onde en dents de scle et un potentiel ini- 
tial de - 1 , 5 V. qui a une vitesse de 1 V/ seconde et reduit a 
0 V et ensuite revient immediatement a -1 , 5 V, le cycle etant 
repete un certain nombre de fois suffisantes pour eliminer le 
revetement, puis des electrodes sont normalisees en etant 
amenees a un potentiel final de O V. 
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La presente invention se rapporte a un procede 
pour nettoyer des electrodes, notamment dans des dispositifs 
de mesure. 

La plupart des dispositifs de mesure 
electromecaniques ou des dispositifs de mesure de 
conductivity qui sont disponibles aujourd'hui dans le 
commerce souffrent du grand inconvenient du au depot de 
revetements. Leur presence a pour resultat des modifications 
de la resistance des electrodes et de leur structure de 
surface, ce qui produit un decalage dans les instruments de 
mesure utilises. Dans certains cas bien precis, il est 
difficile de nettoyer les electrodes dans des systemes 
vol tamper emetriques pour mesurer des composants chimiques 
residuels dans des blanchisseries . Dans des environnements 
de ce genre, des substances organiques, telles que des 
resines, sont frequemment presentes. II est particulierement 
difficile d'eliminer des revetements de r£sine car ils 
collent fortement a la surface d' electrode et deviennent 
durs lorsqu'ils sont soumis a des temperatures abaissees. 

Les procedes de I'art anterieur utilises pour 
maintenir des electrodes de mesure a l'abri entre autres des 
resines incluent 1 utilisation : d' electrodes de vibration, 
deplacees par des excentriques, de bobines de colroatage 
fonctionnant a la frequence de mesure, d'energie 
supersonique appliquee directement a l 1 electrode, de 
dispositifs de raclage mecanique, le fait de brosser ou 
aplanir 1' electrode, de rin<;ages a l'eau ai haute pression ou 
a vapeur, de 1 'application d'une tension de polar ite opposee 
a celle de la tension de mesure appliquee a 1" electrode, Le 
procede parmi ces procedes de I'art anterieur qui est le 
plus approprie pour 1 • utilisation dans des equipements 
voltamper emetriques est celui mentionn§ en dernier. 

La presente invention a pour objectif de proposer 
un procede pour nettoyer les electrodes dans des equipements 
de mesure par 1 'utilisation d'une technique d 'application 
d' impulsion eliminant les inconvenients des procedes de 
l'art anterieur. 

Suivant l 1 invention, le procede pour nettoyer des 
electrodes, not?.mment dans des dispositifs de mesure, est 



2792726 

caracterise en cc que les electrodes, portant un revetement, 
sont soumis a une impulsion electrique de nettoyage ayant 
une forme d'onde en forme de dents de scie et un potentiel 
initial de -1,5 V qui, a une vitesse de 1 V par seconde, 
prend la valeur de 0 V, & partir de laquelle il revient 
rapidement & -1,5 V, le cycle etant repete un certain nombre 
de fois suffisantes pour eliminer le revetement, les 
electrodes etant ensuite normalisees par reduction du 
potentiel jusqu'a 0 V en tant que la valeur du potentiel 
final. 

Suivant un perf ectionnement de 1' invention, le 
potentiel est modifie entre ses valeurs environ 20 a 60 fois 
tel que determine par le type du revetement. 

Grace a 1' invent ion, il est roaintenant devenu 
possible de proposer un procede satisfaisant de maniere 
excellente & son but et, simultanement, tres simple et tres 
peu cotiteux. Plus precisement, le nouveau procede met en jeu 
l'utilisation d'une impulsion qui est appliqu£e de maniere 
repStee. Lorsqu'elle est appliquee, il est produit un impact 
m£canique sur le revetement de l 1 electrode qui est de cette 
maniere eliminS de maniere efficace. Par consequent, le 
nouveau procede ne necessite pas 1 'utilisation de 
quelconques moyens m§caniques qui souvent compliquent le 
dispositif utilise et le rendent plus cotiteux. II a ete 
etabli que le nouveau proc§de est capable de roaintenir les 
electrodes sans revetement, egalement dans des 
environnements aussi exigeants que des usines d 1 impression 
et des fabriques de papier. 

Un mode de realisation pr§fer6 de 1 1 invention est 

decrit ci-dessous. 

Conformement a cet exemple, le procede de 
1* invention est mis en oeuvre de la maniere suivante en 
liaison avec le nettoyage d'electrodes dans des equipements 
de mesure. Les revetements sur les electrodes sont soumis a 
une impulsion en dents de scie ayant les caracteristiques 
mentionnees ci-dessous. Un potentiel initial de -1,5 V est 
amene a chuter, a une vitesse de 1 V par seconde jusqu f a 0 V 
et est ensuite, a la vitesse maximale disponible, ramen£ a 
-1,5 V. Ce cycle est ensuite repete aussi souvent que 
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necessaire, classiquement 20 a 60 fois afin d'eliminer 
completement le revetement. 

Comme mentionnee precedemment, l f impulsion est 
appliquee de maniere repetSe. Lorsque l 1 impulsion atteint 
1' electrode, elle declenche un impact mecanique sur le 
revetement, de l'hydrogene gazeux etant egalement libere sur 
la surface d f Electrode. Le processus detache le revetement 
de la surface d f electrode et le gaz le pousse pour 
l'eloigner de celle-ci. Afin de normaliser l'electrode, 
c'est-a-dire d'empecher une polarisation, le potentiel 
revient a 0 V a une vitesse plus lente que celle utilisee 
pour la production d 1 impulsion et le cycle est finalement 
termine a un potentiel nul. 
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REVENDICA/TIONS 

1. Procede pour nettoyer des electrodes, notamment 
dans des dispositifs de mesure, caracterise en ce qu'il 
comprend l'etape qui consiste a soumettre les electrodes, 
portant un revetement, a une. impulsion electrique de 
nettoyage ayant une forme d'onde en dents de scie et a un 
potentiel initial de -1,5 V qui, a une vitesse de 1 V par 
seconde, prend la valeur de 0 V, a partir de laquelle il 
revient rapidement a -1,5 V, le cycle etant repete un 
certain nombre de fois suffisantes pour eliminer le 
revetement, puis les electrodes sont normalisees en 
reduisant le potentiel jusqu'a 0 V en tant que la valeur de 

potentiel final. 

2. Procede suivant la revendication 1, caracterise 
en ce que le potentiel est modifie entre ses valeur s environ 
20 a 60 fois, tel que determine par le type de revetement. 



